— (m (=

inovacdo permanente >>>




PRODUTO REGISTADO

QHD

um novo conceito de guinagem

INOVACAO_TECNOLOGIA_AUTOMACAO

As quinadoras Adira QHD série D sdo uma
solugdo inovadora relativamente as
quinadoras convencionais. Combinam a sua
fiabilidade, precisdo, repetibilidade e
facilidade de wutilizagdo com as
performances e versatilidade das
guinadoras com sincronismo electrénico,
O resultado? Maxima produtividade e
precisdo, com baixos custos operacionais.
Com os sistemas CPS e AF Wizard ®,
podera ajustar a profundidade de quinagem
em carga & memorizar o angulo obtido
através da funcdo "teach”. Os sistemas
MSync e SEMPR asseguram uma excelente
precisdo e repetitibilidade do angulo de
quinagem.

ERGONOMIA_SEGURANCA_DESIGN
A Adira inova, também, ao introduzir um

conceito de Design, baseado em linhas
ergondmicas que privilegiam a boa

apresentacao

utilizagdo e a seguranga do utilizador, com
comandos centralizados mais amigaveis e
intuitivos. Estas quinadoras sao tdo faceis
de utilizar gque, rapidamente, qualquer
operador estara apto a explorar todas suas
potencialidades e, assim, executar as
melhores pecas.

A forma concilia uma robustez
surpreendente com um ambiente de
trabalho limpo e apelative. As cores
branco e azul oceano - s3o uma
homenagem aos navegadores portugueses
e também & nossa tradicdo de mais de 50
anos de inovagdo e empreendorismo

PRECISAO_FIABILIDADE_QUALIDADE

Este novo conceito de quinagem permite-
Ilhe, portanto, fabricar pecas com mais
qualidade e mais conforto para o operador,
em menos tempo. Assim, o retorno do seu
investimento sera mais rapido!

um novo conceito de quinagem

EQUIPAMENTO E CONFIGURACOES

De acordo com as

especificas, apresentamos-lhe tr
de equipamento, com um nivel cr
de produtividade e automacao:

INpICO

Comando Numérico Cybelec DNC 60 a 3

ixos (Y, Y1 e X) com gestao dos sistemas
AF Wizard e CPS e visualizacdo grafica das
ferramentas;

stema de programacdo off-line PC 1200

2D, a cores, para simulacdo de quinagem
a partir de um computador remoto;
= Esbarro robusto com controlo numéric
total para o e com fusos de esferas,
para a maior rapidez,
repetitibilidade de posic
> Eixo Z manual, para a
longo da regua do esbarro ¢

mando numerico grafico Cybelec DNC
¥ opcional)
R, para o comando e altura da régua
do esbarro (opcional);
> Dois bracos de apoio frontal em carril
(opcional).

ATLANTICO
Para alem do of ido na versdo Indico
incorpora também:

Comando numeérico grafico Cybelec
ModEva 10 5, 2D a cores;
> Sistema de programacao off-line PC 1200
3D, a cores, para programacao e simulacao
de quinagem a partir de um computador
remoto, com ligagdo ao DNC;
> Intermediarios re veis com aperto

rapido frontal manual, sibilitando a troca

PACIFICO

Para além do oferecido na versdo Atlantico

motores brushliess de corrente
alternada de dltima gerace a o controlo
dos eixo e R, permitindo velocidades e
tempos de posicionamento do esbarro mais
rapidos e m preci acrescida;

L
Eixos (2 e Z/Z' (opcionais).
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PRODUTIVIDADE

Automacdo e alta produtividade sd sdo
possiveis com um comando numérico, o que
Ilhe permite:

> Ajustar simples e rapidamente a
profundidade de quinagem em carga atraves
do sistema AF Wizard ®, sem necessidade
de retorno ao ponto morto superior;
> Controlar os movimentos do avental mével
com o sistema CPS e assim programar para
cada quinagem o curso do avental e os
pontos de mudanca de velocidade e de
contacto com a chapa;

> Programar directamente o angulo de
quinagem em fungdo do material a utilizar
e das ferramentas disponiveis, bem como
0s eixos do esbarro;

> Ajustar a pressdo do circuito hidraulico
4 forga necessaria, protegendo as
ferramentas, minimizando o consumo de
energia e aumentando a longevidade dos
componentes,

PRECISAO, FIABILIDADE E ROBUSTEZ

Na Adira, sempre aliamos a inovagdo a uma
construcdo robusta e precisa como a melhor
forma para alcancgar um desempenho
superior:

> Sistema MSync: sincronismo mecanico
com unidao positiva permanente, para maior
fiabilidade, maior robustez e uma operagao
mais precisa e suave;

> Sistema SEMPR: sistema electro-mecanico
de posicionamento rigoroso, para que o
ponto de paragem do avental movel e a sua
repetibilidade sejam assegurados com uma
precisao melhor que 0,01 mm;

> Estrutura e avental fixo soldados e
reforgcados juntamente com um amplo
avental mdvel com guiamento longo em
material auto-lubrificado garantem a maior
robustez e rigidez estrutural e um
alinhamento perfeito das ferramentas;
= Circuito hidraulico compacto com sistema
avancado de vedagdo que garante uma

funcionalidade

manutencac mais simples, um ambiente
mais limpo e menor consumo de energia;
> Intermediarios ajustaveis e fraccionados,
permitindo quinagens de grande precisdo,
compensando deformacbes e o desgaste
das ferramentas.

Para mais rapidamente obter pecas com a

maior precisdo, recomendamos-lhe o
sistema Wizard on Hands.
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FERRAMENTAS / MESAS DE TRABALHO

Temos para si uma wvasta gama de
ferramentas de alta qualidade, com varios
tipos de amarracdo, mecanica ou hidraulica,
para que a sua escolha seja a mais
apropriada para cada aplicagdo. Os nossos
engenheiros estdo prontos a projectar as
ferramentas especiais de que necessita para
as pecas mais complexas, agora possiveis.

Em conjugagdo com o tipo de matrizes a
utilizar, escolha a mesa de trabalho mais
adequada as suas necessidades:
> Mesa larga plana para matrizes multi-vé,
opcionalmente com rasgo central para
matrizes mono-vé;

> Mesa estreita, 60 ou 90 mm, para outro
tipo de matrizes, opcionalmente com rasgo
central para matrizes mono-vé;

Para exigéncias suplementares de
uniformidade do angulo de quinagem numa
grande variedade de materiais e espessuras
em diversos comprimentos, a mesa

bombeada opcional, controlada pelo DNC,
podera adoptar qualguer uma das
configuracdes indicadas.

SEGURANCA

Seguranca acrescida significa mais confianga
e mais conforto para o operador.
Acrescentando uma estagdo de trabalho
ergondmica, a produtividade e a qualidade
do trabalho aumentam.

As verstes de seguranca disponiveis sdo:
> CB: comando bimanual e pedal eléctrico
(standard na UE);

> BI: sistema de barreiras imateriais longas
(opcional extra na UE);

> PLS: sistema de feixes laser de dltima
geragao supervisionados por autémato, para
maxima seguranca e aumento da
produtividade (opcional extra recomendado
em todos os mercados).

construcao

Eixo X
GOm0 ainniara ....5630 mm
Velocidade (motor AC).......ceevveeees 180 mm/s

Velocidade (motor brushless)....... 500 mmis

Eixo R

CHIB0 o it it e 200 mm
Velocidade (motor AC)....................45 mm/s
Velocidade (motor brushless)....... 120 mm/s

Eixo Z2/Z1
Curso .... depende da distdncia entre montanies
Velocidade..............ccccceecenrrneennn.. 650 mmis
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CARACTERISTICAS TECNICAS
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